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1 Sicherheit

1.1 Personensicherheit

Dieses Gerat wurde mit grosster Sorgfalt entwickelt, hergestellt und getestet. Die
darin vorhandene Technologie ist jedoch nicht unfehlbar und daher sind die Benutzer
der Maschine verpflichtet, alle erforderlichen Massnahmen zu ergreifen, um die
Personensicherheit zu gewahrleisten.

1.2 Sicherheit der Maschine

EIP SA kann nicht fur eventuelle Schaden an der Maschine oder deren Werkzeug
verantwortlich gemacht werden, die infolge einer Stérung oder einer
unangemessenen Verwendung dieser entstehen.
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2 Beschreibung der Versionen E700

Es sind zwei Hauptmodelle des E700 verfugbar:

- Die Kompaktversion integriert alle Komponenten (Stromversorgungsteile,
Steuerelektronik, Verstarker und Bedienfeld), die fur das Funktionieren
erforderlich sind.

- Die CPU-Version besteht aus 2 verschiedenen Teilen, der Steuerelektronik und
dem Bedienfeld, die mit einem Kommunikationskabel verbunden sind. Diese
Version ist fur den Einbau neben der Stromversorgung und den Verstarkern in
einen Elektroschrank bestimmt.

2.1 Kompaktversionen in Kastenform

Die Kompaktversionen beinhalten alle Komponenten in Kastenform. Diese Modelle
erleichtern den Einbau durch die Anschlisse an der Ruckseite des Kastens fur
Netzanschluss und Motoren und Ein- und Ausgange.
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211 Typen

Es sind mehrere Typen von Kompaktgeraten verfugbar. Der Identifikationsschltssel

der verschiedenen Typen lautet folgendermassen:

E700-2 CMP8|0H -XYB aA WI

Stromversorgung
80V
Gehauseformat Option zusatzl. I/0-
- = Klein ; H = Gross Karte
161/16 O.
CPU-Karte Typ MP2  Gesamtanzahl der Option
e Achsen Handrad
(4, 8,12, 16)
Anzahl der Verstarkeranzahl und Typ.
verwendeten Achsen Maogliche Typen:
T2, T2L, T5, T6, Y02, Y04
Servo-Interface Typ Fiir jeden Verstérkertyp
AE2/4 wiederholen.

2.1.2 Bedienfeld MM

Das Bedienfeld ist in das Gerat integriert. Die Optionen sind:
- Handrad

- Knopfe
- Schalter
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2.2 CPU-Versionen fiir Elektroschrank

Die CPU-Version besteht aus der Steuereinheit (hamens E700-CPU) und dem
separaten Bedienfeld (hamens E700-T). Die anderen Elemente wie
Stromversorgungseinheiten und Verstarker sind nicht Teil des Ganzen.

2.21 Typen

Das CPU-Modell ist in verschiedenen Ausfihrungen verfugbar. Der
Herstellungsschlussel lautet folgendermassen:

E700 CPU - XY SD |

Gesamtanzahl der
Achsen (4, 8, 12, 16)

Anzahl der Servo-
Achsen (0 - X)

Verlangerung fir SD- Option zuséatzl. 1/0-

Karten-Lesegerat Karte
(16 IN + 16 OUT)
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2.2.2 Bedienfeld E700-T

Das Bedienfeld ist durch ein von EIP hergestelltes serielles Kabel mit dem CPU
verbunden. Die Optionen sind:

- Handrad

- Knopfe

- Schalter

- Not-Aus-Knopf

- Reset-Knopf

- SD-Karten-Lesegerat
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3 Inbetriebnahme

3.1 Vorsichtsmassnahmen

- Es wird empfohlen, die Kupplungen der Motoren bei der ersten Inbetriebnahme
nicht festzuziehen, um die Maschine im Falle von unzeitigen Bewegungen nicht
zu beschadigen.

- Der Strom der Verstarker flur Schrittmotoren sollte auf das Minimum eingestellt
sein.

- Das Anschliessen und Entfernen von jedweden elektrischen Kabeln hat zu
erfolgen, wahrend die Steuerung keinen Strom fuhrt.

- Es wird empfohlen, zuerst die Ein- und Ausgange, den Not-Aus-Schalter, die
Referenzsensoren fir die Achsen falls mdglich und die Endschalter
anzuschliessen und zu testen.

Nachdem Einschalten erscheint folgender standardmassiger Hauptbildschirm:

Damarrags: REF.E

|-\

cled CYOLE
Edi%iom: CVYCLEL.

Mit:

Demarrage (Start): Programm, das automatisch bei Einschalten des Gerats
ausgefuhrt wird.

Cycle (Zyklus): Programm, das nach dem Start eines Zyklus ausgeflhrt wird.

Edition (Bearbeitung): Programm, das zur Bearbeitung ausgewahlt wird.

Um diese Programmauswahl zu andern, siehe 4.2.

Es kann ein personalisierter Hauptbildschirm festgelegt werden. In diesem Fall
erscheint der standardmassige Bildschirm nicht mehr.
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4 Organisation der Menus, Pages

Der Zugang zu den verschiedenen Menus erfolgt Gber die PAGES-Tasten:

TOOL
POS

EDIT

MEM

TRACE

MENU
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EEEEmESEs
T
L
.,!,-l‘

Orst In Use Fi: 8,868 Is 1.0068
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. . B B, EEEE g Sl g rome
ok i, B3 i, HEEE mm
EES . BEEE . BEEE mm

ORIG GOTO TEACH IWMC - IHC + OTHER

343 Colel Ins CYCLEL.EYI Rl

1
G Klea Vi@
i

STEF  SAVE  IMS LW DEL LM HOME  EHD

Damarr: REF.ETU e ! CHYCLELLETI

= HUTOMAET . EFM H
CYOLELLEYT #
LISPLAY, INI
EV@E, THI

F. OM  CNVCLE SAVE  ITS0CHE FILTER  UTIL

6 AUTOMAT .. E7H
BRIMI #4138 AUTOMAT
gi " #d1EE

WATCH PRI ALTOM PROG

ey PrinciFal

LSER  ORIGIM  TOOL  COM COWNFIG OTHER
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Die ESC-Taste ermoglicht es, eine Seite zu verlassen. Dies ist jedoch ausser in
Ausnahmefallen nicht erforderlich, und man kann direkt von einer Seite auf eine
andere umschalten.

41 TOOLPOS-Seite — Anzeige der Positionen und Handbewegung

Dieser Bildschirm zeigt permanent die aktuellen und verbleibenden Positionen, je
nach Ursprungspunkten und Werkzeugen. Er ermdglicht es ausserdem,
Handbewegungen auszuflihren.

Referenzsystem der Geschwindigkeit der Inkremente der Handbewegung
angezeigten Positionen ausgewahlten Achse

AV I /

Orat In Use Fi: 6.68686

UL

Ausgewahlte Achse k. wy [, BIRED G BERE mm 5 B s Vorgabe der
Y E, BEEE B, 8808 mm  S1: @ s Spindeldrehzahl
gk H. Bagg . 8880 mm
Ll B EEEE

/w« B8
1 ORiG _f:aﬁm TEACH '15;:\~ THE + OTHER

Status der
Referenzstellung / \
Aktuelle Positionen Verbleibende
Entfernungen
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4.1.1 Koordinatensystem, Ursprungspunkte

Programmierte
Koordinaten

Programmierte

Koordinaten Programmierte

Achse 1 Koordinaten

A

» Achse 0

Referenzpunkt (Sensoren)

Abbildung 4.1.1-1 Koordinatensystem fur 2 Achsen 0 und 1

- Die Abbildung 4.1.1-1 muss auf die Anzahl der aktiven Achsen erweitert werden.

- Der Referenzpunkt ist die physische Position der Referenzsensoren.

- Der Offset kann im Menu ,MENU — CONFIG — AXES — MOTION" geandert
werden.

- Die Ursprungspunkte G54 - G58 und G60 werden nach Programm gewahlt und
im Menu ,MENU — ORIGIN* festgelegt.

- Die G60-Ursprungspunkte werden standardmassig auf 64 eingestellt und
beinhalten eine Korrektur des Werkzeugradius.

- Der Ursprungspunkt G59 wird nach Programm definiert.

- Der Befehl TOOL ermoglicht es, die Lange eines Werkzeugs und seines Radius
festzulegen. Diese Werte werden bei der Programmierung der Koordinaten
berucksichtigt.

4.1.2 TOOLPOS-Seite und Handbewegung

Das Bezugssystem der angezeigten Positionen gibt an, ob die Werte in Bezug auf
den Referenzpunkt (MACHINE) absolut sind, oder ob die aktivierten
Ursprungspunkte berticksichtigt werden (IN USE).

E700 Benutzerhandbuch 13/52 EIP SA



Die Geschwindigkeit der ausgewahlten Achse wird in technischen Einheiten
ausgedruckt.

Das Inkrement der Handbewegung ist die Entfernung, die bei Dricken der Tasten
JOGGING + und — von einer Achse zurlickgelegt wird. Der Wert wird mit den Tasten
F4 und F5 oder durch Eingabe eines Werts Uber die Tastatur und anschliessendem
Dricken von ENTER geandert. Falls die Tasten + und — vor Ende der Bewegung
losgelassen werden, bleibt der Motor stehen.

Die Vorgaben der Spindeldrehzahlen geben die Werte der analogen Ausgange
(DAC) in Umdrehungen/Minuten an.

Die Werte der aktuellen Positionen werden gemass dem Bezugssystem der
angezeigten Positionen angegeben.

Ein Sternchen zeigt an, dass die Referenzstellung nicht fur die Achse durchgefihrt
wurde. Zwei Punkte zeigen an, dass die Referenzstellung durchgefuhrt wurde.

Die Auswahl der zu bewegenden Achsen erfolgt mit den Tasten X-Z, A-C oder durch
die Eingabe einer Nummer und anschliessendem Dricken von ENTER, falls die
Positionszeile leer ist. Durch Auswahlen und Drucken von DEL kann die
Positionszeile einer Achse geldscht werden. Auf diese Weise kann auch die
Reihenfolge der Achsen neu organisiert werden. Es kénnen vier Achsen gleichzeitig
angezeigt werden. Die angezeigte Achse kann ebenfalls mit den Pfeiltasten nach
oben und unten ausgewahlt werden.

4.1.2.1 Funktionstasten in TOOLPOS

F1 — ORIG: Ermdglicht die Auswahl des Bezugssystems der angezeigten Positionen
(siehe oben).

F2 — GOTO: Ermdglicht es, der aktuellen Achse eine Richtungsvorgabe zu geben.
Die Bewegung erfolgt, solange die Taste ,ENTER® gedruckt bleibt.

F3 — TEACH: Diese Funktion ermoglicht es, durch ,Lernen® die Werte der
Verschiebungen zu korrigieren, wie beispielsweise die Ursprungspunkte G54-58 und
die Lange der Werkzeuge. Mit den Tasten F4 und F5 (TEACH - und TEACH +) oder
der numerischen Tastatur kann der Wert geandert werden. Die Motoren drehen sich
nicht, aber die Referenzstellung muss fur die betroffene Achse durchgefuhrt worden
sein. Die Tasten JOGGING + und — bleiben zwar fur die Bewegungen aktiv, andern
jedoch den Verschiebungswert nicht.

F4, F5 — INC -, INC+: Division und Multiplikation mal 10 des Inkrement-Werts der
Handbewegung.

F6 — OTHER: Siehe 4.1.2.2

F7 oder F8: Anzeige der Typen der aktuellen Verschiebungen und der kumulierten
Werte der Verschiebungen.
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Numerisches Eingabefeld (falls nicht im TEACH-Modus): Eingabe des Inkrement-
Werts fur die Handbewegung.

4.1.2.2 Funktionstasten in TOOLPOS - OTHER

F1 — REF: Fuhrt eine Referenzstellung mit der ausgewahlten Achse durch.

F2 — WH ON: Aktivierung der manuellen Kurbel fur die Handbewegung (falls
vorhanden und konfiguriert). Die Referenzstellung muss bereits durchgeflhrt worden
sein. Der Buchstabe ,W* erscheint in der oberen rechten Ecke des Bildschirms. Die
Tasten JOGGING + und — sind inaktiv.

F3 — WH OFF: Deaktivierung der elektronischen Kurbel. Die Kurbel wird ebenfalls bei
Verlassen der Seite TOOLPOS deaktiviert.

F4 — IN ON: Anzeige des Zustands des ausgewahlten Eingangs im Menu ,MENU —
OTHER — TESTS — DIGITAL". Ermdglicht es, den Zustand eines Eingangs bei einer
Bewegung zu kontrollieren.

F5 — IN OFF: Deaktivierung der Zustandskontrollfunktion fur einen Eingang.

4.1.2.3 Elektronische Kurbel

Um aktiviert werden zu kénnen, muss die elektronische Kurbel im Menu ,MENU —
CONFIG - AXES — WHEEL" fur jede betroffene Achse konfiguriert werden. Sie wird
uber das Menu ,TOOLPOS — OTHER® aktiviert. Bei Verlassen der Seite TOOLPOS
wird sie deaktiviert. Zur Sicherheit ist der Wert des Inkrements niedrig und kann mit
den Tasten F4 und F5 geandert werden. Eine Raste der Kurbel = ein Inkrement.

4.2 Seite MEM - Dateiverwaltung

Diese Seite ermdglicht die Ansicht des Speicherinhalts, die Verwaltung von Dateien
und die Auswahl von auszufiihrenden Programmen.

Startprogramm Zyklusprogramm
Demarr: REF.EVLU Cucle + CVYOLELLEFI
Auswahl- HEUTOMAT. EVM PLC Tasl
: ~»AUTOMAT  E7F 1PLC Task
zeiger — 1 T7RUCLET, BT 21 i
BISPLAY, INI
Vall-ci: 0
FoOW CYOLE SAVE  TS00HK FN\TEFET UTIL
Liste der Dateien im internen Speicher 1. Zeile der Datei AUTOMAT.E7M"
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Der Auswahlzeiger kann mit den Pfeiltasten nach oben und unten bewegt werden.

4.2.1 Funktionstasten in MEM

F1 — P.ON: Wahlt die Datei, auf die gezeigt wird, als Startprogramm.

F2 — CYCLE: Wahlt die Datei, auf die gezeigt wird, als Zyklusprogramm.

F3 — SAVE: Speichert alle Konfigurationsanderungen (.INI-Datei) im internen
Speicher. Dateianderungen, die mithilfe des Editors durchgefiihrt werden, werden
von dieser Funktion nicht gespeichert.

F4 — ISOCHK: Syntaxkontrolle in einer ISO-Datei (.E71).

F5 — FILTER: Ermoglicht es, nur Dateien eines bestimmten Typs anzuzeigen:

ISO (:E7I), ISO-Programme

UNIPRG ( .E7U), Uniprog-Dateien

ISO+UN ( :E7I, .E7U), ISO-Programme und Uniprog
.E7M, M-Funktionen, die in Uniprog geschrieben wurden
.INI, Konfigurationsdateien, Urspringe

ALL, alle Dateitypen

F6 — UTIL: Verschiedene Dienstfunktionen, siehe 4.2.1.1

4.2.1.1 Funktionstasten in MEM - UTIL

Art des Speichers Grosse des verfiigbaren Speichers
Femoire irmbarns Libimi S ik
~EUTOMET , BEFHM $PLC Task
eYCLELEVT %1
DISFLEY, IMI
Erad. TMI
HEW DELETE COPY SDCARD FILTER OTHER

F1 — NEW: Erstellung einer neuen Datei.

F2 — DELETE: Loschen der ausgewahlten Datei.

F3 — COPY: Kopieren der ausgewahlten Datei aus dem in der ersten Zeile
angegebenen Speicher (intern oder SD) in den anderen Speicher (SD oder intern).
F4 — SDCARD: Anzeige des Inhalts der SD-Karte, der angezeigte Speicher andert
sich.

F4 — INTMEM: Anzeige des Inhalts des internen Speichers, der angezeigte Speicher
andert sich.

F5 — FILTER: Siehe 4.2.1

F6 — OTHER: Verschiedene Dienstfunktionen, siehe 4.2.1.2
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Die Art des Speichers signalisiert, worauf sich die Angaben, die Dateiliste und die
Operationen beziehen.

Die Grosse des verfugbaren Speichers wird in Kilobytes ausgedrickt. Die
Programme werden im E700 in Textform gespeichert, ein Zeichen entspricht also 1
Byte.

4.2.1.2 Funktionstasten in MEM - UTIL - OTHER

F1 — RENAME: Um die ausgewahlte Datei umzubenennen.

F2 — DUPL: Um die ausgewahlte Datei zu vervielfaltigen.

F3 — WPROT: Ermoglicht es, den Schreibschutz fur eine Datei zu aktivieren (der
Hinweis ,Ronly“ erscheint).

F4 — TRANS: Ermoglicht es, den gesamten Inhalt des angegebenen Speichers
(intern oder SD) in den anderen Speicher (SD oder intern) zu verschieben.

F5 — FORMAT: Formatierung des internen Speichers. Alle Daten gehen verloren.
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4.3 Seite EDIT - Dateieditor

Der Editor ermoglicht die Ansicht und die Bearbeitung von Dateien im internen
Speicher. Siehe 4.2 (Seite MEM), um die Datei auszuwahlen, anschliessend EDIT
auf der Seite MEM drlicken. Nachdem die ausgewahlte Datei ein Mal bearbeitet
wurde, ist es nicht mehr erforderlich, iUber MEM zu gehen. Es kann direkt EDIT
gedruckt werden.

Modus Einfligen/Ersetzen

Nr. der aktuellen Aktuelle Spalte
Zelle u \ Dateiname Zugriffsmodus Read/Write

A =5

Colil Ins CYCLEL.EYI Rl

=l
HE K180 Yol
w

STEF  SAUE  THS LM DEL LM HOME E-ME

Inhalt (Zeilen) der Datei

Der Editor kann alle Dateitypen bearbeiten, die im E700 vorkommen, egal ob
Programme oder Konfigurationsdateien.

4.3.1 Navigation und in EDIT verwendete Tasten

Pfeiltasten hoch-runter-links-rechts: Bewegen des Cursors.

F1 — STEP: Platzierung eines Unterbrechungspunkts in der Zeile des Cursors (die
Zeile muss ausfuhrbar sein). Er wird durch ein Sternchen am Zeilenanfang
signalisiert.

F2 — SAVE: Speichern der Datei, falls diese geandert wurde.

F3 — INS LN: EinfUgen einer leeren Zeile Uber dem Cursor und Ruckkehr zur Zeile.
F4 — DEL LN: Loschen der Zeile, die den Cursor enthalt.

F5 — HOME: Positionieren des Cursors am Zeilenanfang.

F6 — END: Positionieren des Cursors am Zeilenende.

F7, F8: Scrollen von drei Zeilen auf einmal (Seite hoch — Seite runter)

GOTO: Schnelle Bewegung zu einer Zeile durch Angabe der Zeilennummer.

CLR: Loschen des Charakters links vom Cursor.

DEL: Léschen des Charakters an der Position des Cursors.

INS: Auswahl des Einfugen- oder Ersetzen-Modus.

ENTER: Einfligen eines Returns zur Zeile und Ubergang zur néchsten Zeile ab der
Position des Cursors.

ALPHA — Zugang zu den alphabetischen Zeichen der numerischen Tasten.
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MISC - Zugang zu Sonderzeichen.

Die Pfeiltasten, F7, F8 ung ENTER validieren die Zeile. Solange die Zeile nicht
validiert wurde, werden die Anderungen der Zeile durch Dricken von ESC verworfen.

4.3.2 Unterbrechungspunkt

Ein Unterbrechungspunkt ermdglicht es, die Ausflhrung eines Programms
vorubergehend zu stoppen, um vor dem Fortfahren die Situation zu betrachten.

4.3.3 Zugriffsmodus

Der Texteditor kann schreibgeschitzte Dateien (R) oder Dateien mit Lese- und

Schreibberechtigung (R/W) bearbeiten. Der Zugriffsmodus wird in der
Dateiverwaltung ausgewahit (MEM — UTIL -OTHER - WPROT).

4.3.4 EDIT bei der Ausfiihrung eines Programmes

Um Anderungen zu vermeiden, die Konsequenzen fiir die Ausfiihrung der
Programme haben, muss der Texteditor geschlossen werden, um die Ausfuhrung
eines Programms zu starten. Falls ein Programm ausgeflihrt wird, kann der Editor
nicht verwendet werden.
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4.4 Seite TRACE - Nachverfolgung der Ausfiuhrung von Programmen

Diese Seite ermdglicht es unter anderem, die Ausfuhrung von Programmen zu
beobachten.

Nummer der ausgefiihrten Zeile Name des ausgeflihrten Programms

M v

FUTOMAT. EVH

¥
s
fay

BRIML #4138 AUTOMAT
FOU a3

WETOH DI FALITOM RO

Cursor, der auf die ausgefihrte Zeile zeigt

Die Angabe der Programmzeile, die ausgeflihrt wird, ist nicht immer exakt, da das
Programm viel schneller ausgefuhrt wird als die Anzeige. Diese Funktion ist natzlich,
wenn das Programm eine Ruckmeldung erwartet, oder um zu sehen, welcher Teil
ausgefuhrt wird.

4.41 In TRACE verwendete Tasten

F1 — WATCH: Ermdglicht es, den Zustand der Variablen bei der Ausflihrung zu
beobachten.

F2 — MDI: ,Manual Data Input‘ = manuelle Dateneingabe. Ermdglicht es, sofort einen
ISO-Befehl auszufuhren, ohne ein Programm zu erstellen.

F3 — AUTOM: Auswahl des Automatisierungsprozesses fur die Ablaufverfolgung.

F4 — PROG: Auswahl des Zyklusprogramms fur die Verfolgung. In diesem Fall
unterscheidet sich der Bildschirm leicht und die Tasten F5 und F6, ebenso wie die
Taste GOTO werden aktiviert.

F5, F6 — SIM- und SIM+: Auswahl des Prozesses (gleichzeitiges Programm), der
verfolgt werden soll. Die Nummer wird in der 1 Zeile der Anzeige angezeigt.

GOTO: Direkte Auswahl der Nummer des zu verfolgenden Prozesses.
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4.4.1.1 Funktion TRACE - WATCH
Die Anzeige prasentiert sich wie folgt:

Zustand der Prozesse (gleichzeitige Programme)

Variablenwahler l
\ Sim §-3 r—— ——— =]
- +HEMER &
s |
I
/ #RSTIA] HV\
LEF MODIFY
Namen der beobachteten Variablen Werte der Variablen, standig

aktualisiert

Wie bei der Funktion TRACE handelt es sich bei den Zustanden der Prozesse und
den Werten der Variablen um Stichproben und sie werden nicht in Echtzeit
angezeigt.

Die Zustande der Prozesse werden gemass folgender Legende angegeben:

A: Aktiv, in dem Prozess wird ein Programm ausgefunhrt.
P: Pause, das Programm ist zurzeit angehalten.
-: In diesem Prozess wird zurzeit kein Programm ausgefuhrt.

Der Prozess Nr. 0 befindet sich links, der Prozess Nr. 9 rechts. Der Prozess Nr. 9 ist
der Automatisierungsprozess, falls ein ISO-Programm ausgefuhrt wird, wird er in
Prozess Nr. 0 ausgefuhrt.

Es kdnnen vier Variablen gleichzeitig angesehen werden. Die Pfeile nach oben und
unten wahlten die Variable aus, um sie mit der Taste DEL vom Bildschirm zu
|I6schen, oder ihren Wert mit dem numerischen Eingabefeld und durch
anschliessendes Drucken von ENTER zu andern. Die Taste F1 — DEF zeigt
standardmassig vier Variablen an. Um eine neue Variabel einzufihren, muss die
Zeile zuerst geloscht werden. Anschliessend muss ihr Name eingeben und ENTER
gedrickt werden. Der Name einer Variabel kann mit der Taste CLR geandert
werden.
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4.4.1.2 Funktion TRACE - MDI

Die Funktion MDI (Manual Data Input) oder IMD ermdglicht es, 1ISO-Befehlszeilen
auszufuhren, ohne ein Programm zu erstellen.

ISO-Befehlszeile

/
Mode IMD /

Instr. @ M&l

EXEC

Um eine Befehlszeile einzufihren, sind die alphanumerischen Tasten und CLR und
DEL zu verwenden und anschliessend muss mit ENTER bestatigt werden. Die
Ausfuhrung der Zeile erfolgt nach Drucken auf F1 — EXEC. Die funf letzten Zeilen
werden gespeichert und kdnnen mit den Tasten F3 — PREV und F4 — NEXT erneut
aufgerufen werden.
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4.5 Seite MENU, Hauptmeni

Diese Seite ist das Hauptmenl, das die Eingabe der Konfiguration und der
Ursprungspunkte sowie die Testfunktionen des E700 enthalt:

e Princiral

LSER ORIGIM  TOOL 0 COMFIG OTHER

4.51 MENU - USER - Benutzereinstellungen

Das Menu USER gewahrt Zugang zu den Bildschirmen und den Funktionstasten, die
vom Benutzer der Maschine frei programmierbar sind, um den Zugang zu den
verschiedenen Parametern fur ihre Nutzung zu vereinfachen.

Insgesamt koénnen 150 Parameter verwendet werden, die unter den vier
Funktionstasten F1 bis F4 aufgeteilt sind. Die maximalen Titel, Texte und Werte sind
in der Datei PUSER.INI festgelegt (siehe Dateitypen).

Die Taste F5 — MONIT ermoglicht zu Abstimmungs- und Kontrollzwecken einen

Read-only-Zugriff auf andere Variablen, die in den Programmen verwendet werden.
Diese Liste der Variablen ist in der Datei MUSER.INI festgelegt (siehe Dateitypen).

4.5.2 MENU - ORIGIN - Tabelle der Ursprungspunkte

Index, Nummer des Ursprungspunkts

Y/

GEEED O Fauors B, BEEE
-3 A H, BEEE mm

e B, Q@688 mm

ot i, HEEE  mm

"H E. EBEEE

THDEX  SUE AL RAYOH G543 EEE

Die Werte der Ursprungspunkte werden anhand dieser Tabelle geandert. Die G60-
Tabellen umfassen zusatzlich zu einer Ursprungsverschiebung nach Achse auch
einen Wert fur die Radiuskorrektur.
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4.5.2.1 In ORIGIN verwendete Tasten

F5 — G54-8: Typ-Auswahl G54 - G58

F6 — G60: Typ-Auswahl G60

F1- INDEX: Auswahl des Indexes oder der Ursprungsnummer

F2 — SUB: Subtraktion eines Wertes vom angezeigten Wert (inkrementeller Modus)
F3 — ADD: Addition eines Wertes zum angezeigten Wert (inkrementeller Modus)

F4: Im Fall von G60, Auswahl des Radius

F7: Dekrementierung des Indexes

F8: Inkrementierung des Indexes

Buchstaben und Pfeile: Auswahl der Achse. Um eine andere Achse als die
ausgewahlte Achse anzuzeigen, die Nummer der Achse in eine leere Zeile eingeben
(nach ,DEL®), oder ihren Buchstaben eintippen.

Die numerischen Tasten plus ENTER andern die Werte (absoluter Modus).
Der Wert der Ursprungspunkte wird in der Datei ,ORIGIN.ini* gespeichert. Siehe
Kapitel ,Dateisystem®.

4.5.3 MENU - TOOL — Werkzeugtabelle

Fir jedes Werkzeug gibt es einen Langenwert und einen Radiuswert. Die Lange wird
zur Ursprungsverschiebung auf der senkrechten Achse hinzugefugt, in der Regel die
Achse Z.

Outil Lorausur R angor e
-7 5H |, BEEE |, AEEG z
1t . BEEE H . FEEE &

e . BEHAE I, FAEE i

ot 9, BEEE |, AREE 2
OUTIL- OUTIL+

Es werden 4 der 100 verfugbaren Werkzeuge angezeigt. Die Nummer des
Werkzeugs, die Lange oder der Radius werden mit den numerischen Tasten
abhangig von der Auswahl geandert. Diese erfolgt mit den Pfeiltasten.

Mit den Tasten F5 — OUTIL —, F6 OUTIL +, F7 und F8 kann die Nummer des
ausgewahlten Werkzeugs geandert werden.

Der Wert der Werkzeuge wird in der Datei ,TOOL.ini“ gespeichert. Siehe Kapitel
,Dateisystem®.

E700 Benutzerhandbuch 24/52 EIP SA



4.5.4 MENU - COM - Kommunikationsmodus

Dieses Menl ermdglicht es, mit den Tasten F1 — BUS, F5 — DNC und F6 — RS232
den Bus RS485 zu verwalten, auf das DNC-Interface zuzugreifen, und die
Kommunikation zwischen PC und E700-zu aktivieren.

Mode de communication

Operation @

BUS DHC  REZ32

Die Zeile ,Operation“ beschreibt die vom E700 durchgefuhrten Vorgange. Wahrend
ein Vorgang ausgeflihrt wird, ist es ist nicht moglich, diesen Bildschirm zu verlassen.
Der ausgewahlte Kommunikationsmodus wird von der LED-Anzeige der
entsprechenden Taste angezeigt.

Standardmassig ist der Modus ,RS232“ aktiviert. Er stellt eine Verbindung fir die
Ubertragung von Dateien und die Fernsteuerung zwischen dem E700 und einem PC
her. Dieser Modus betrachtet den PC als Meister und den E700 als seinen Sklaven.
Er wird von dem Programm ,E700 File Manager® verwendet. Siehe Kapitel
,Programme File Manager auf PC*.

Die Taste F1 - BUS ermdglicht die manuelle Verwaltung des Bus RS485. Detaillierte
Informationen sind dem Dokument ,E700 Bus.pdf‘ zu entnehmen.

Die Taste F5 — DNC ermdglicht die Verwaltung mit DNC. Detaillierte Informationen
sind dem Dokument ,E700 DNC.pdf* zu entnehmen.

4.5.5 MENU - CONFIG - Konfiguration des E700

Die Konfiguration des E700 wird Uber dieses Menu geandert. Siehe Handbuch
.installation des E700°".

Confisuration EVEE

GEH HAME AsES  ERTEREM  LHG OTHER
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4.5.5.1 MENU - CONFIG - OTHER

Parametres divers

FROG  USER  ACCESS SYSTEM  COM OTHER

Siehe Handbuch ,Installation des E700".

4.5.5.2 MENU - CONFIG - OTHER - OTHER

Paramaetres divers

Fichiars IS0 sur carte 50§ mon

Siehe Handbuch ,Installation des E700".

4.5.6 MENU - OTHER - Nebenfunktionen des Hauptmeniis

Das Hauptmenu enthalt einige Nebenfunktionen:

Menu divers

LOGIN  TESTS LOGE  CLOCK LER HELF

F1 — LOGIN: Ermoglicht es, den E700 zu sperren und zu entsperren.

F2 — TESTS: Diverse Funktionen zum Testen der Hardware.

F3 — LOGS: Zur Wartung.

F4 — CLOCK: Einstellen der Uhrzeit und des Datums, Betriebsdauer des E700.
F5 — VER: Zeigt die Firmware-Version an.

F6 — HELP: Kontaktdaten von EIP SA.
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5 Dateisystem

5.1 Prinzip

Der E700 verfugt Uber ein Dateisystem vom Typ FAT16. Daher ist es moglich,
Dateien direkt zwischen dem Gerat und einem PC zu Ubertragen. Die Dateinamen
durfen jedoch 8 Zeichen nicht Uberschreiten.

5.2 Interner Speicher

Ab der CPU-Version Typ MP2 ist der E700 mit 3 Speichertypen ausgestattet:
32Mbytes Flash (nicht flichtiger Benutzerspeicher, begrenzt wiederbeschreibbar fur
Programme und Parameter), 2Mbytes RAM (flichtiger Speichern, wird vom System
verwendet), 32Kbytes FRAM (nicht flichtiger = Speicher,  unbegrenzt
wiederbeschreibbar).

5.3 Dateiverwaltung

Ein Dateiverwalter ermdglicht es, die auszufuhrenden Programme auszuwahlen,
sowie laufende Operationen an den Dateien auszuflhren, insbesondere
Ubertragungen von/auf die SD-Karte.

5.4 Dateilibertragung

5.4.1 SD/MMC-Karte

Der E700 ist mit einem SD/MMC-Kartenleser ausgestattet (Secure Digital /
MultiMedia Card). Daher ist es moglich, mit diesem Kartentyp Dateien zwischen dem
Gerat und einem PC auszutauschen. Andererseits ermoglicht es ein Modus, I1SO-
Programme direkt ab der Karte auszufiihren, um Uber eine sehr grosse
Speicherkapazitat verfugen zu konnen.

5.4.2 PC-Kommunikation

Dank des Programms E700 File Manager und mithilfe einer seriellen Verbindung ist
es ausserdem moglich, Dateien direkt ab einem PC zu Ubertragen. Fur weitere
Informationen siehe Kapitel ,Programme FileManager auf PC*.
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5.4.3 DNC

Es ist ausserdem moglich, den E700 an einen DNC-Server anzuschliessen.

5.5 Konfigurationsdateien (*.ini)
Hinweis: In *.ini-Dateien sind Kommentare nicht erlaubt.
5.5.1 E700.INI

Alle fur den Betrieb des E700 erforderlichen Parameter sind in der Datei ,E700.ini"
zusammengefasst. Dies umfasst die Konfiguration der Achsen und die allgemeine
Konfiguration (Start — Stopp — externe Pause, Sprache, etc.). Es gibt ausserdem
sekundare Parameter, die es ermdglichen, die Benutzeroberflache zu konfigurieren.

Beim Start werden die Werte geladen und ihre Minimal- und Maximalangaben
werden Uberprift. Bei Ungultigkeit oder Fehlen eines Parameters wird der
Standardwert verwendet und eine Fehlermeldung zeigt den Abschnitt und den
betreffenden Parameter an. Falls ein Abschnitt fehlt (ganz oder nur der Kopf), wird
der gesamte Abschnitt mit den Standardwerten geladen.

Neben der Kontrolle der einzelnen Parameter wird zum Ende des Ladevorgangs die
allgemeine Konfiguration Uberprift, insbesondere die Buchstaben und die
Konfiguration der Achsen. Falls die Konfiguration einer Achse nicht anwendbar ist,
weist eine Meldung auf die erste Fehlerquelle hin, und die Standardkonfiguration wird
auf die Achse angewendet.

Die Liste der Basisparameter des E700 ist ausdrucklich programmiert. Eine
Anderung der Liste hat eine Anderung der Firmware zur Folge.

Das Menu ,CONFIG* ermoglicht es, die Hauptkonfigurationselemente zu bearbeiten.
In folgenden Fallen erfolgt eine Speicherung:

e Verlassen der Konfigurationsbildschirme.

e START

¢ Nach einem Intervall von 15 Min, falls die automatische
Speicherfunktion aktiviert ist.

e Manuelles Speichern Uber den Bildschirm ,MEM*.

Das Speichern erfolgt nur, wenn Anderungen erkannt wurden.
Die sekundaren Elemente (Benutzeroberflache) werden abhangig von der Auswahl

des Benutzers festgelegt (beispielsweise Auswahl der Achsen auf dem Bildschirm
ToolPos).
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Fur weitere Details zu den Parametern der Datei E700.ini, sieche Dokument E700 INI
Files Tab.pdf.

5.5.2 ORIGIN.INI

In dieser Datei werden alle Werte der Tabellen G54 - 58 und G60 gespeichert. Jede
Tabelle hat einen Abschnitt in der Datei. Falls kein Abschnitt vorhanden ist, werden
alle betroffenen Ursprungspunkte mit null initialisiert.

Die Funktion ,ORIGIN“ des Hauptmenlis ermdglicht es, die Werte der
Ursprungspunkte G54 - 58 und G60 zu bearbeiten. Ausserdem ermdglicht es die
Seite ,TOOLPOS", die Werte der aktuellen Ursprungspunkte mithilfe der Funktion
, 1 EACH" zu korrigieren.

G60 ist standardmassig von 0 bis 63 indiziert. Das absolute Maximum betragt 100.

Solange kein Ursprungspunkt definiert wurde, ist die Datei ORIGIN.INI leer. Bei der
Bearbeitung eines ersten Ursprungspunkts werden alle Abschnitte der Datei erstellt.

Fur weitere Details zu der Datei ORIGIN.ini, sieche Dokument E700 INI Files Tab.pdf.

5.5.3 TOOL.INI

In dieser Datei werden alle Werte der Tabelle Tool gespeichert. Jedes Werkzeug hat
einen Abschnitt. Man findet also fur jedes Werkzeug einen Langen- und einen
Radiuswert wieder. Falls kein Abschnitt vorhanden ist, werden alle betreffenden
Werte mit null initialisiert.

Die Funktion ,TOOL" des Hauptmenus ermdoglicht es, die Werte der Werkzeuge zu
bearbeiten. Es kdnnen 4 Werkzeuge gleichzeitig und nach Wahl angesehen werden.

Die Werkzeuganzahl betragt standardmassig 100, d. h. [0-99]. Die maximale
Werkzeuganzahl betragt 2000.

Uber die Seite ,TOOLPOS* kann die aktuelle Werkzeugléange mithilfe der Funktion
,1 EACH" korrigiert werden.

Solange kein Werkzeug definiert wurde, ist die Datei TOOL.ini leer. Bei der
Bearbeitung eines ersten Werkzeuges werden alle Abschnitte der Datei erstellt.

Fur weitere Details zu der Datei TOOL.ini, siehe Dokument E700 INI Files Tab.pdf.
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5.5.4 PUSER.INI

Diese Datei definiert die Benutzerparameter und enthalt deren Werte.

Da es sich um eine *ini.-Datei handelt, wird jeder Wert durch einen Schlussel
entsprechend des Indexes identifiziert. Die Anzahl der Parameter betragt 100.

Die Funktion ,USER" des Hauptmenus ermdglicht es, die Parameter direkt zu
bearbeiten.

Die Benutzerparameter werden in einer Datei zusammengefasst. Maximal kdnnen 9
Parametergruppen konfiguriert werden.

Die Datei PUSER.INI enthalt die Definition der Gruppen und der Parameter sowie die
aktuell gespeicherten Werte der Parameter.
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Beispiel einer PUSER.INI-Datei:

[PUserA]

desc = "Grinding 1 parameters"

label = "GRIND1"

access = 0

offset = 0

[PUserB]

desc = "Grinding 2 parameters"

label = "GRIND2" s g

access = 0 Définitions des groupes

offset = 10 — . o,
(répartitions des

[PUserC] Py

desc = "Cutting 1 parameters" parametreS)

label = "CUT1"

access = 0
offset = 20

[PUserD]

desc = "Cutting 2 parameters"
label = "CUT2"

access = 0

offset = 30

[PUserDef]

p0 = "OPERATION TYPE", 0, 0, 3, 0

pl = "#Passes", 0, 1, 50, 2

p2 = "Pass depth", 1, -1.0, 1.0, -0.02

p3 = "Speed", 1, 0.1, 100.0, 15.0

p4 = "#Empty passes", 0, 1, 10, 1

p5 = "Y Speed", 1, 0.1, 1000.0, 750.0

p6 = "Y Limit +", 1, -100.0, 100.0, 10.5

p7 = "Y Limit -", 1, -100.0, 100.0, ~-7.2

pl0 = "#Passes", 0 1, 50, 2

pll = "Pass depth", 1 -1.0 1.0, -0.02 ¥y

pl2 = "Speed", 1, 0.1, 100.0, 15.0 <+— Définitions des
pl3 = "#Empty passes", 0 1, 10, 2 N

pld = "Y Speed", 1, 0.1, 1000.0, 700.0 parametres
pls = 75/255 X Limit +", 1, -100.0, 100.0, 1.0

plé = "105/285 X Limit +", 1, -100.0, 100.0, 9.0

pl7 = " 75/255 X Limit -", 1, -100.0, 100.0, -9.0

pl8 = "105/285 X Limit -", 1, -100.0, 100.0, ~-1.0

p20 = "#Passes", 0, 1, 3, 3

p2l = "Pass depth", 1, -1.0, 1.0, -0.02

p22 = "Dressing speed", 1, 0.1, 1000.0, 100.0

p30 = "#Passes", 0, 1, 3, 3

p3l = "Pass depth", 1, -1.0, 1.0, -0.02

p32 = "Dressing speed", 1, 0.1, 1000.0, 80.0

[PUserVal]

p0 =0

pl = 29

p2 = -0.014000

p3 = 15.00000

pd =1

p5 = 700.0000

p6 = 9.000000

p7 = -8.000000 ;
v Valeurs sauvegardées
pll = -0.014000 <

pl2 = 15.00000 o~
o 00000 des paramétres
pld = 700.0000

pl5 = -1.000000

plé = 8.000000

pl7 = -8.000000

pl8 = 1.000000

p20 = 3

p21 = 0.016000

p22 = 100.0000

p30 = 3

p31 = 0.016000

p32 = 100.0000

Im E700 stehen maximal 100 frei vom Benutzer verwendbare Parameter zur
Verfugung. Diese Parameter konnen in maximal 9 konfigurierbare Gruppen eingeteilt
werden. Die 4 ersten Gruppen sind Uber die Tasten F1 - F4 des Bildschirms ,USER"
zuganglich, die folgenden 5 Uber die Tasten F6 — OTHER und F1 - F5.
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Um die Parameter beispielsweise nach Thema oder nach Funktion
zusammenzufassen, genugt es, mithilfe des entsprechenden Abschnitts ((F1-
>PuserA, F2->PuserB, etc.) eine Gruppe zu definieren.

Auszug aus vorangehendem Beispiel:

[PUserB]

desc = "Grinding 2 parameters"
label = "GRIND2"

access = 0

offset = 10

Der Schlussel ,desc” definiert den Titel, der auf dem Bildschirm erscheint, und ,label”
gibt den Text der Funktionstasten F1 - F4 auf dem Bildschirm ,USER"* an, in dem
Beispiel also F2 fur die Gruppe B. Der Schlussel ,access® gewahrt dem Benutzer
Zugang ohne Passwort oder Sicherheitsschlissel, d. h. 0 flr Lesezugriff, und 1 fir
Lese- und Schreibzugriff.

Der Schlussel ,offset” gibt an, ab welchem Parameter die Gruppe beginnen muss. In
diesem Beispiel ist der Parameter Nr. 10 (p70) der erste betroffene Parameter. Die
Gruppe endet beim nachsten Offset oder beim Maximum.

Das vorangehende Beispiel der Datei PUSER.INI definiert somit drei Gruppen a 10
Parametern und eine 4. Gruppe mit 30 Parametern.

Der Abschnitt [PuserDef] ermdglicht es, ohne Einfluss der Definition der Gruppen
alle Parameter zu definieren.

Struktur:

pd = "#Empty4fasses",

o’ 1’
A4
2 3

B p

1
A
Spalte1 5

Die Zahl, die auf den Buchstaben p folgt, gibt die Nummer des Parameters an (0 bis
59). Das 1. Feld (Spalte nach dem Zeichen ,=“ gibt den anzuzeigenden Text an. Der
folgende Wert (Spalte 2) gibt die Art des Parameters an:

0 Ganze Zahl (ohne Komma)

1 Reelle Zahl (mit Komma)

2 Boolesch (JA oder NEIN)
Die Spalten 3 und 4 definieren jeweils den zulassigen Minimal- und Maximalwert.
Spalte 5 gibt schliesslich den Standardwert an. Dieser wird auf Anfrage des
Benutzers herangezogen, oder falls kein Wert gespeichert wurde.

Die Werte dieser Parameter werden im Abschnitt [PuserVal] gespeichert.
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5.5.5 DISPLAY.INI

Diese Datei enthalt die gerateeigenen statischen Bildschirme. Standardmassig
konnen insgesamt 10 Bildschirme festgelegt werden. Es kdnnen maximal bis zu
1000 Bildschirme verwendet werden.

Die Uniprog-Funktion ,DISPS“ ermoglicht es, den gewinschten Bildschirm
anzuzeigen.

Die Bildschirme enthalten 6 Textzeilen und 6 Bezeichnungen fur die Funktionstasten.

Der Bildschirm Nummer 0 ist als Hauptbildschirm reserviert. Er wird angezeigt, wenn
keine Seite aktiviert ist, und kein anderer Bildschirm in Uniprog ausgewahlt wurde.
Falls kein anderer Bildschirm festgelegt wurde, wird der Standardbildschirm
angezeigt. Der Standardbildschirm enthalt lediglich die Namen der Dateien, die
gerade verwendet werden, ,Start®, ,Zyklus® und ,Bearbeitung®.

Die Funktionstasten des Bildschirms 0 entsprechen den in Uniprog festgelegten
Macros. Siehe hierzu das Flag-System ,MACRO".

Dieser Bildschirm wird durch einen Abschnitt und die Elemente definiert, die in einem
Schlussel enthalten sind. Zum Beispiel:

[Display2]

0=" Programmauswahl”
12 = Prog A

I3 = Prog B

f1=A

f2=B

[0, 12 und I3 bezeichnen die Zeilennummern.

Falls der Abschnitt oder der Kopf fehlen, wird der Bildschirm nicht bertcksichtigt, und
bei Aufruf durch den Hauptbildschirm ersetzt. Falls ein Schlussel fehlt, wird sein
Inhalt mit null initialisiert.

Die Zeilen (10-15) sind auf 42 Zeichen beschrankt, und die Bezeichnungen der Tasten
(f1-f6) auf 6 Zeichen. Die Anfuhrungszeichen sind optional, jedoch erforderlich, falls
man eine Kette begrenzen mdchte, die Leerzeichen enthalt.

Die Benutzerbildschirme werden lber den Editor des E700 oder mit einem PC
erstellt.
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5.5.6 MSG.INI

Fehlermeldungen, Informationen oder alle anderen Zeichenketten, die von Uniprog-
Funktionen angezeigt werden, werden dank eines in dieser Datei indexierten
Schlissels gespeichert.

Es ist moglich, standardmassig 120 Ketten mit maximal 200 Zeichen festzulegen.
Die Anzahl der Meldungen ist auf 2000 begrenzt. Nicht definierte Ketten werden mit
null initialisiert. Die Anfihrungszeichen sind optional, jedoch erforderlich, falls man
eine Kette begrenzen mochte, die Leerzeichen enthalt.
Die Datei sieht folgendermassen aus:

[Msg]

mO = Test

m1=" Versuch”
0 und 1 sind die Zeilennummern.

Die Benutzerbildschirme werden Uber den Editor des E700 oder mit einem PC
erstellt.

5.6 Dateien fiir M-Funktionen und Systemdateien (*.E7M)

5.6.1 M-Funktionen

Eine M-Funktion ist durch eine einmalige Datei definiert, die nur die besagte, in
Uniprog geschriebene Funktion enthalt. Der Dateiname dient als ldentifikator, d. h.
,LFCTMx.E7M*, wobei x die Kennziffer der Funktion ist, d. h. [0-299]. Alle M-
Funktionen werden beim Start automatisch kompiliert.

Detaillierte Informationen sind dem Handbuch E700 Uniprog.pdf zu entnehmen.

5.6.2 Systemdateien

Die Systemdateien sind Uniprog-Dateien, die beim Start kompiliert werden. Diese
Dateien durfen ausschliesslich Aquivalenzen, oder Erklarungen der Variablen
enthalten.

Es konnen maximal 10 Systemdateien festgelegt werden. Sie konnen beliebig
benannt werden, ausser mit reservierten Namen wie ,FCTM" und ,AUTOMAT".
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Diese Dateien konnen nicht untereinander voneinander abhangig sein. Die
Bearbeitungsreihenfolge ist zufallig.

Standardmassig enthalt der E700 die Datei ,SYSTEM.E7M® die die
Hauptaquivalenzen zusammenfasst (ADC, DAC, IN, OUT, etc.).

Hinweis: Die Buchstaben der Achsen dirfen nicht nach Aquivalenz definiert werden,
sondern nach Konfiguration.

Es wird empfohlen, eine oder mehrere Systemdateien zu definieren, um die

Aquivalenzen und die Variablen zu erklaren. Die Dateien .E7M und E7U diirfen
ausschliesslich Anweisungen enthalten.

5.6.3 Automationsdatei AUTOMAT.E7TM

Die Datei LAUTOMAT.E7M* enthalt den Uniprog-Code des
Uberwachungsprogramms oder des PLC-Tasks. Die Verwaltung der START-Taste
ist obligatorisch in dieser Datei enthalten.

5.7 Uniprog-Dateien (*.E7U)

Diese Dateien enthalten Uniprog-Angaben und sind die eigentlichen Zyklus-
Programme, falls kein in ISO geschriebenes Programm zum Zyklusprogramm
ernannt wird.

Falls eine in Uniprog geschriebene Funktion parallel zu einem [ISO-Programm
ausgefuhrt werden muss, muss sich diese in der Datei einer M-Funktion befinden,
FCTMx.E7M.

Im Allgemeinen ist das ,Start“-Programm in einer E7U-Datei geschrieben.

5.8 ISO-Dateien (*.E7I)

Diese Dateien enthalten ISO-Angaben und sind die eigentlichen Zyklus-Programme,
falls kein in Uniprog geschriebenes Programm zum Zyklusprogramm ernannt wird.

5.9 Kompilationsreihenfolge der Dateien

Die Kompilation wird automatisch beim Einschalten des E700 durchgeflhrt. Der
Vorgang kontrolliert die Syntax und bereitet die Programme auf die Ausfuhrung vor.
Bei der Kompilation blinkt die Leuchte der START-Taste. Die Kompilation erfolgt in
folgender Reihenfolge:
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Systemdateien .E7M

Datei AUTOMAT.E7M

Startprogramm, falls vom Typ .E7U
Zyklusprogramm, falls vom Typ .E7U
Dateien der M-Funktionen, FCTMx.E7M

Die 1SO-Dateien .E7l werden niemals kompiliert. Das Programm wird beim Lesen
ausgefihrt.

Die Kompilation erfolgt ausserdem nach einer Anderung der Dateien .E7M oder

.E7U, wenn die START-Taste auf dem Bedienfeld des E700 gedrickt wird, oder bei
Ausflhrung im IMD-Modus.
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6 Teileprogrammierung (ISO)

6.1 ISO-Syntax

In ISO konnen 15 Achsen verwaltet werden. Die Namen der Achsen lauten: ABC
UVW XYZ abc xy und z.

Ein ISO-Programm beginnt mit der Zeile:
%n

Dabei entspricht n einer Nummer (eine Sequenz aus numerischen Zeichen (‘0’, ‘1°,
2, ...,8,9).

Alles, was der Zeile %n vorausgeht, wird vom Interpretierer ignoriert.
Ein ISO-Programm endet mit der Zeile:
%

Kommentare zwischen %n und % mussen in Klammern stehen. Beispiel:
(Kommentar)

Der Name der Datei, die ein ISO-Programm enthalt, ist ein Name aus maximal 8

Buchstaben oder Zahlen, der mit einem Buchstaben beginnt. Die Dateierweiterung
ist .E71, was E700 ISO bedeutet.

6.2 Beschreibung der Befehle

Alle Funktionen mit einem Sternchen (*) sind modal.

Achsenname
Achsenname

Achsenname

o o m »

G60 Dnb mit 0 < nb < 63 (63 ist von der Konfiguration abhangig und
kann erweitert werden)
Ursprungsverschiebung mit moglicher Korrektur auf dem
Werkzeugradius.
G60 Dnb annulliert weder G54 - G58, noch G59 oder T, sondern
wird hinzugefugt.
G60 Dnby wird durch eine andere G60 Dnb,-Funktion oder durch
G60 D-1 annulliert.
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GO

G1

G2

G3*

G4

Abstandswert beim Gewindefrasen (siehe G34, G35 und anliegende
Beschreibung des Gewindefrasens). Funktion M verbunden mit dem
Gewindeschneiden in G36 (siehe Anhang).

Nicht verwendet

Bearbeitungsgeschwindigkeit (Linear- G1 und Kreisinterpolation G2/G3).
Standardmassig betragt die Bearbeitungsgeschwindigkeit null.

Beim Drehen, falls der Modus G99 aktiviert ist, gibt F einen Vorschub per
Spindelumdrehung an.

Fnb; wird durch eine andere Fnb,-Funktion annulliert,

Schneller Positionierungsmodus.
Annulliert durch G1, G2, G3, G34 bis G38 und G81, G82 und G83.

Linearinterpolationsmodus bei von F festgelegter
Bearbeitungsgeschwindigkeit.

Annulliert durch GO, G2, G3, G40, G41, G42, G34 bis G38 und G81, G82 und
G83.

Beispiel: G1 Xnb; Ynb, fluhrt ein lineares Segment auf der Ebene XY aus.

Hinweis: Vor Ausflhrung einer Interpolation (G1, G2 oder G3) muss die
Interpolationsebene mit G17, G18 oder G19 festgelegt werden.
Standardmassig ist die Ebene G17, das heisst XY.

Fur weitere Details siehe G17 weiter unten.

Es muss ausserdem eine Geschwindigkeit mit F festgelegt
werden, da die standardmassige Geschwindigkeit null betragt.

Kreisinterpolationsmodus (Uhrzeigersinn) bei von F festgelegter
Bearbeitungsgeschwindigkeit.

Annulliert durch GO, G1, G3, G34 bis G38, G40, G41, G42 und G81, G82 und
G83.

Man verwendet | und J (oder K), um die Koordinaten der Bogenmitte
festzulegen, oder R, um den Radius dieses Bogens festzulegen. Zwei Achsen
sind kreisformig. Die anderen vorhandenen Achsen sind linear.

Kreisinterpolationsmodus (gegen den Uhrzeigersinn) bei von F festgelegter
Bearbeitungsgeschwindigkeit.

Annulliert durch GO, G1, G2, G34 bis G38, G40, G41, G42 und G81, G82 und
G83.

Man verwendet | und J (oder K), um die Koordinaten der Bogenmitte
festzulegen, oder R, um den Radius dieses Bogens festzulegen. Zwei Achsen
sind kreisformig. Die anderen vorhandenen Achsen sind linear.

G4 Pnb Verzdgerung von nb Sekunden.
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G9

G17

G18

G19

G30

G32

G33

Warten auf das Ende der Bewegung.

Beispiel: G2 Xnb;Ynb, Inbs Jnby4
M5

In diesem Beispiel wird M5 (Spindelstopp) wahrscheinlich
ausgefuhrt, bevor der Bogen G2 beendet ist. Um dieses Problem
zu l6sen, Folgendes eingeben:

G2 Xnb1Ynbs Inbs Jnby
G9
M5

Definition der Ebene XY fur die Interpolationen G1, G2 und G3.
Standardmassig ist es diese Ebene, die definiert wird. Daher kann G17
ausgelassen werden, wenn man ausschliesslich in der Ebene XY arbeitet.
Annulliert von G18, G19 und G17 Hnb.

G17 Hnb:  Definition einer ,exotischen“ Ebene. Ermdglicht es, eine andere
Ebene zu definieren als XY (G17), ZX (G18) oder YZ (G19).

Definition der ZX-Ebene fur die Interpolationen G1, G2 und G3.
Annulliert durch G17 und G19.

Definition der YZ-Ebene flr die Interpolationen G1, G2 und G3.
Annulliert durch G17 und G18.

Aktivierung eines Gewindefrasen-Zyklus. Siehe anliegende Beschreibung des
Gewindefrasens.

Gewindefrasen von oben nach unten. Siehe anliegende Beschreibung des
Gewindefrasens.

Standardmodus.

Annulliert durch G33.

Gewindefrasen von unten nach oben. Siehe anliegende Beschreibung des
Gewindefrasens.
Annulliert durch G32.
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G34'

G35

G36

G37

G34 XnbsYnb, Znbs Rnbs Pnbs Qnbs [ Dnb7 . Gewindefradsen im
Uhrzeigersinn.

XY: Lochmitte

Z: Lochtiefe
R: Radius der Gewindebohrung (an der tiefsten Stelle des Gewindes)
P: Steigung des Gewindeschneidens

Q: Ursprungliche Position auf Z (Schutzabstand)
D: Optional: Abstandswert vor dem Wiederaufstieg im Modus G32.

Annulliert durch GO, G1, G2, G3, G30, G35 bis G38, G40, G41, G42 und G81,
G82 und G83. Siehe anliegende Beschreibung des Gewindefrasens.

Gewindefrasen gegen den Uhrzeigersinn. Wie G34 weiter oben, aber gegen
den Uhrzeigersinn.

Annulliert durch GO, G1, G2, G3, G30, G34, G36 bis G38, G40, G41, G42 und
G81, G82 und G83.

G36 Xnbs Ynb, Znbs Pnby Qnbs Dnbs.  Gewindeschneiden-Zyklus. Erfordert
einen Werkzeughalter mit Langenkompensation.

XY: Lochmitte

Z: Lochtiefe

P: Steigung des Gewindeschneidens

Q: Ursprungliche Position auf Z (Schutzabstand)
D: Nummer der zu benutzenden M-Funktion.

Annulliert durch GO, G1, G2, G3, G30, G34, G35, G37, G38, G40, G41, G42
und G81, G82 und G83. Siehe anliegende Beschreibung des
Gewindeschneidens.

Bearbeitung der Ausgangsform des Radius. CYL-Drehbefehl im
UNITOUR E500/E600.

G37 Xnb1 Znb, Rnb3

R|
R: Neigung
Durchlaufe wiederholen durch Eingabe von _ X
an5
an5
etc.

Annulliert durch GO, G1, G2, G3, G30, G34, G35, G36, G38, G40, G41, G42
und G81, G82 und G83.
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G38  Bearbeitung der Ausgangsform einer Flache. FACE-Drehbefehl im
UNITOUR E500/E600.

G38 an1 an2 Rnb3 R, 7
R: Neigung /
Durchlaufe wiederholen durch Eingabe von X

an5

ans

etc.

Annulliert durch GO, G1, G2, G3, G30, G34, G35, G36, G37, G40, G41, G42
und G81, G82 und G83.

G40 Annullierung der Werkzeugkorrektur (G41/G42). Abstand der
Werkzeugkorrektur.

Bemerkungen: Die Werkzeugkorrektur (G40/G41/G42) funktioniert nicht in
einem Unterprogramm (siehe G98).

Die einzigen erlaubten Funktionen zwischen G41/G42 und G40 sind G1,
G2 und G3 mit den Achsen der Ebene (beispielsweise X und Y) sowie |, J
und R.

Die beiden Achsen der Ebene (oder des Plans) miissen auf der Linie
von G40, G41 und G42 angegeben werden. Beispiel: G41 Xnb; Ynb;

G41 Platzierung der Werkzeugkorrektur links des programmierten Umrisses.
Annulliert durch G40.

G42 Platzierung der Werkzeugkorrektur rechts des programmierten Umrisses.
Annulliert durch G40.

G50 G50 Snb.  Maximal zulassige Spindelgeschwindigkeit wenn X in der Nahe
des Drehzentrums ankommt, mit einer konstanten
Schneidegeschwindigkeit.

G53 Annullierung der Ursprungsverschiebung G54, G55, G56, G57 und G58.
G54 Ursprungsverschiebung. Siehe Anmerkung unter Befehl D (G60 Dnb).
G54 wird zu G60 Dnb, G59 und T hinzugefugt.
Annulliert durch G53, G55, G56, G57 und G58.
G55 Ursprungsverschiebung. Siehe Anmerkung unter Befehl D (G60 Dnb).

G55 wird zu G60 Dnb, G59 und T hinzugefugt.
Annulliert durch G53, G54, G56, G57 und G58.
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G56 Ursprungsverschiebung. Siehe Anmerkung unter Befehl D (G60 Dnb).
G56 wird zu G60 Dnb, G59 und T hinzugefugt.
Annulliert durch G53, G54, G55, G57 und G58.

G57 Ursprungsverschiebung. Siehe Anmerkung unter Befehl D (G60 Dnb).
G57 wird zu G60 Dnb, G59 und T hinzugefugt.
Annulliert durch G53, G54, G55, G56 und G58.

G58  Ursprungsverschiebung. Siehe Anmerkung unter Befehl D (G60 Dnb).
G58 wird zu G60 Dnb, G59 und T hinzugefugt.
Annulliert durch G53, G54, G55, G56 und G57.

G59 Ursprungsverschiebung nach Programm.

Beispiele:  Verschiebung auf 3 Achsen: G59 Xnb;Ynby Znbs.
Verschiebung auf 1 Achse: G59 Ynb,.

Falls G59 verwendet wird, ohne die Achsen festzulegen, werden alle
vorherigen G59-Funktionen annulliert.

Fur eine Annullierung auf einer einzigen Achse, beispielsweise X, G59 X0
eingeben.

G59 wird zu G60 Dnb, G54, G58 und T hinzugefligt. Siehe Anmerkung unter
Befehl D (G60 Dnb).

G60  G60 Dnb mit 0 < nb <63 (63 ist von der Konfiguration abhangig und
kann erweitert werden)
Ursprungsverschiebung mit moglicher
Korrektur auf dem Werkzeugradius.
G60 Dnb annulliert weder G54 - G58, noch
G59 oder T, sondern wird hinzugefugt. G60
Dnb; wird von einer anderen G60-Funktion
Dnb, oder durch G60 D-1 annulliert.

G65") Benutzerfunktion G. Wie eine M-Funktion aber mit Parametern.
G65 Pnbs Pnb, Pnbs ... Mnb
Madglichkeit, bis zu 20 Parameter festzulegen. Mnb spezifiziert die zu
verwendende M-Funktion.
Die Parameter behalten ihre Werte bei, bis die nachste G-65-Funktion
aufgerufen wird.

G69 Ziel fur Sprunge nach vorne. ISO E700 erlaubt keine Ruckwartssprunge.
Es ist jedoch maglich, bis zur nachsten G69-Funktion vorzuspringen.

G75 Spezifiziert, dass beispielweise fiir die S-Funktionen mit dem analogen
Ausgang 0 (Spindel 0) gearbeitet wird.
Dies ist der Standardmodus.
Annulliert durch G76.
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G76 Spezifiziert, dass beispielweise fiir die S-Funktionen mit dem analogen
Ausgang 1 (Spindel 1) gearbeitet wird.
Annulliert durch G75.

G80 Annullierung eines einfachen Bohrzyklus oder mit Entspanen (G81),
eines Ausbohrzyklus (G82), oder eines Bohrzyklus mit Spanbrechen (G83).
Siehe anliegende Dokumentation zu Bohren.

G81° G81[Xnbs][Ynbz]Znbs Rnbs [ Snbs][ Fnbs ]. Einfacher Bohrzyklus.

XY: (Optional) Lochposition

Tiefe

Schutzabstand

(Optional) Verzoégerung in Sekunden am Lochgrund
(Optional) Bohrgeschwindigkeit.

T»AoN

G81 [ Xnbs]1[Ynbz]Znbs Rnby [ Snbs] Pnbe Qnbz [ Fnbg ]. Bohrzyklus mit
Entspanen.

P: Entspantiefe
Q: Schutzabstand

Siehe anliegende Dokumentation zu Bohren.
Annulliert durch GO, G1, G2, G3, G34 bis G38, G40, G41, G42 und G80, G82
und G83.
G82 G82[Xnb;s][Ynbs]Znbs Rnbs [ Snbs ][ Fnbe ]. Ausbohrzyklus.
Parameter: Siehe G81.
Siehe anliegende Dokumentation zu Bohren.
Annulliert durch GO, G1, G2, G3, G34 bis G38, G40, G41, G42 und G80, G81
und G83.

G83  G83[Xnbs][Ynbz]Znbs Rnbs [ Snbs] Pnbs Qnb; [ Fnbg 1. Bohrzyklus
mit Spanbrechen.

Parameter: Siehe G81.

Siehe anliegende Dokumentation zu Bohren.

Annulliert durch GO, G1, G2, G3, G34 bis G38, G40, G41, G42 und G80, G81
und G82.

G90 Absoluter Koordinatenmodus. Dies ist der Standardmodus.
Annulliert durch G91.

G91 Relativer Koordinatenmodus.
Annulliert durch G90.
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G96 G96 Snb. Legt die Schnittgeschwindigkeit in m/min fest. Dies wird beim
Drehen mit einer konstanten Schneidegeschwindigkeit verwendet.
Annulliert durch G97.

G97 Annullierung der Funktion G96.

G98 (G98 Lnb (nb > 0) Beginn des Unterprogramms Nummer nb.
G98 LO: Ende eines beliebigen Unterprogramms.

Die Unterprogramme mussen zu Beginn des Hauptprogramms erklart werden.
Ihre Grosse ist im Gegensatz zum Hauptprogramm beschrankt.

Die Werkzeugkorrektur (G40/G41/G42) ist in den Unterprogrammen verboten.
Die Unterprogramme kdnnen nicht verschachtelt werden. Ein Unterprogramm
kann kein anderes Unterprogramm aufrufen.

Aufruf von Unterprogramm Nummer nbs: Lnbs Pnby.

Das Unterprogramm Nummer nb; wird nb, aufgerufen. Dies ermdglicht die
Verwaltung von Wiederholungsschleifen in 1ISO.

G99 G99 Fnb. Erméglicht es, die Geschwindigkeiten (Vorschibe) F in
mm/Spindelumdrehung beim Drehen festzulegen.
Annulliert durch G100.

G100 Annullierung von G99.

G170 G170 Hnb. Manuelle Definition einer Leitachse bei Interpolation. Siehe
anliegende Dokumentation von G170.
G170 H16 annulliert die Funktion G170 und die Leitachse wird erneut
automatisch festgelegt.

H G17 Hnb Definition einer ,exotischen" Interpolationsebene (ausser XY,
ZX oder YZ).
G170 Hnb  Manuelle Definition einer Leitachse bei Interpolation. Siehe
anliegende Dokumentation von G170.

| In G2/G3 ist dies die X-Koordinate der Mitte des Kreises.
In G1 dient dies zur DurchfUhrung gerader (linearer) Fasen.

J In G2/G3 ist dies die Y-Koordinate der Mitte des Kreises.
In G1 dient dies zur Durchflihrung gerader (linearer) Fasen.

K In G2/G3 ist dies die Z-Koordinate der Mitte des Kreises.
In G1 dient dies zur DurchfUhrung gerader (linearer) Fasen.

L Kombiniert mit G98, um Unterprogramme zu erklaren (Programmstart
nb: G98 Lnb und Programmende nb: G98 LO: nb kann daher nicht null sein.)

Kombiniert mit P, um ein Unterprogramm aufzurufen:
Aufruf des Unterprogramms nbs: Lnbs Pnbo.
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Das Unterprogramm nb; wird nb, Mal ausgefthrt. Falls nb, null (P0) ist, wird
das Unterprogramm nb; trotzdem ein Mal ausgefuhrt.

Benutzerfunktion.

Zeilennummer. Ermoglicht es, das Programm von einem anderen Punkt
als dem Anfang auszufihren.

Nicht verwendet.

In G65 Pnb; Pnb, Pnbs ... ist Mnb die Definition der Parameter der
Benutzerfunktion G.

In den Funktionen G81 (Bohren), G34 (Gewindefrasen im Uhrzeigersinn), G35
(Gewindefrasen gegen den Uhrzeigersinn) und G36 (Gewindeschneiden) wird
P verwendet, um die Neigung festzulegen.

In G4 Pnb ist nb eine Verzogerung in Sekunden.
In Lnbs Pnb,. definiert P die Ausfuhrungsanzahl des Unterprogramms.

In den Funktionen G81 (Bohren), G34 (Gewindefrasen im Uhrzeigersinn), G35
(Gewindefrasen gegen den Uhrzeigersinn) und G36 (Gewindeschneiden) wird
Q verwendet, um den Schutzabstand festzulegen.

Gibt in G2/G3 den Radius des vorhandenen Bogens an und platziert die
Koordinaten I, J (oder K9) der Mitte.

In G1 dient dies zur Durchfihrung abgerundeter (kreisformiger) Fasen.
In G34/35 (Gewindefrasen) bezeichnet R den Lochradius.

In G37/G38 (CYL/FACE) bezeichnet R die Neigung, falls diese nicht null
betragt.

In G81 (Bohren) bezeichnet R die ursprungliche Bohrposition. (siehe
anliegende Dokumentation)

Spindelgeschwindigkeit in Umdrehungen/min Diese ist urspringlich auf O
eingestellt und kann mit SO annulliert werden, oder allgemeiner mit M5, falls
diese Funktion existiert.

In G81 (Bohren) bezeichnet dies die Verzégerung am Lochgrund.
In G50 ist dies die maximale Spindelgeschwindigkeit im Zentrum.
In G96 ist dies die Schneidegeschwindigkeit in m/min.

Werkzeug. Mit einem Werkzeug sind eine Lange und ein Radius verbunden.
Die Lange annulliert die anderen Ursprungsverschiebungen nicht, sondern
wird zu diesen hinzugefligt. Die anderen Verschiebungen sind G60 Dnb, G54
bis G58 oder G59.

Annulliert durch T-1.

Achsenname
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\" Achsenname
w Achsenname
X Achsenname
Y Achsenname
Z Achsenname
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7 File Manager Programme auf PC

7.1 Einleitung

Die Software E700 File Manager ,E700File” ermoglicht es, Dateien innerhalb des
E700 zu &ndern und Ubertragungen ab einem PC (iber eine serielle RS232-
Schnittstelle durchzufuhren. Bei diesem Kommunikationsmodus hat der PC die Rolle
des Meisters inne und der E700 ist sein Sklave, der alle Befehle ausfuhrt, die er
erhalt.

7.2 Installation und Start

Es ist keine Installation erforderlich. Um E700 File Manager auszufihren, muss
lediglich die Datei ,E700File.exe” ausgefuhrt werden.

7.3 Interface

Die Software besteht aus einem einzigen Hauptfenster, das folgendermassen
aufgebaut ist:

E700 Benutzerhandbuch 47/52 EIP SA



Uberblick tiber den

. . Version des . .
intemen Speicher des angeschiosseren E700 Deteianzeige-Filter
E700
[ EZ00 File Manager
File Com ﬁp
_E?ﬂﬂ "’GIY;UII V Heflesh Fillel
|E?DD Epg\fersion 1.01 DT (March 02, 2007) { Al M
—E700 Internal Memory
3\ Mogiche
¢ Mame \ | Bt | Content Rehiesh Operationen fir
AUTOMAT ¥ ETM  :PLC Task de Dateien
DISPLAY I
E700 INI Send File /
MaG NI B
ORIGIN NI 3 vd
PUSER Il Get Fie
TOOL Il .5
Delete File
_ _ - )
Size Files
Free: 939 kb Displayed: 7
Total: 1001 kb Total: 7
\ ) LY i
Y Y
4 'Y
|Heady / \
\
Freier und max. Platz des Anzahl der angezeigten
intemen Speichers Dateien und der Dateien

insgesamt

7.4 Initialisierung der Kommunikation

Der E700 muss vorher in den Kommunikationsmodus versetzt werden. Hierzu muss
auf dem E700 die Seite ,MENU" und anschliessend die Option ,COM" ausgewahlt
werden. Schliesslich muss beispielsweise der Kommunikationsmodus ,RS232“
ausgewahlt werden.

Der Zugang zur Kommunikation ist gesperrt, falls Bewegungen oder eine Ausfluhrung
in Gange sind.

Die PC-Software starten. Diese stellt die Kommunikation automatisch her, wenn sie
gestartet wird. Folgende Daten des E700 werden auf dem Interface aktualisiert:

e Versionsnummer

e Liste der in dem Gerat enthaltenen Dateien

e Verflgbarer Speicherplatz und Speicherplatz insgesamt

e Anzahl der angezeigten Dateien und der Dateien insgesamt

Bei Scheitern erscheint eine Fehlermeldung, die die Situation erklart. Diese kann
folgende Ursachen haben:
e E700 nicht im Kommunikationsmodus

e Physische Verbindung defekt (serielles Kabel nicht
angeschlossen, beschadigt, etc.)
e Parameter des COM-Ports inkorrekt.
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Hinweis: Falls die Kommunikation beim Start der Software nicht hergestellt werden
konnte, oder wahrend der Verwendung unterbrochen wurde, die Funktion ,Init Com.’
im Menu ,,Com® im Programm File Manager verwenden.

7.5 Kommunikationsparameter
Die Software E700 File Manager ermdglicht es, mithilfe des folgenden Fensters den
COM-Port und die Ubertragungsgeschwindigkeit festzulegen.

PC Serial Settings

Com Part Baud Rate

Jcomr =] f1isa0 =

Cancel |

Diese Einstellungen werden auf der Festplatte gespeichert. Um darauf zuzugreifen,
das Menu ,Com"® und anschliessend ,Settings ...“ auswahlen.

Die Ubertragungsgeschwindigkeit des E700 kann (iber die Seite MENU und
anschliessend CONFIG - OTHER — COM angepasst werden.

7.6 Hauptoperationen

Alle in diesem Unterkapitel behandelten Operationen betreffen den Bereich ,E700
Internal Memory“ des Hauptfensters.

,Refresh“-Befehl

Mit diesem Befehl kann die Liste der im E700 enthaltenen Dateien angesehen
werden. Die Liste wird je nach aktiviertem Filter durch die Auswahl von ,Refresh
Filter* angezeigt.

Es stehen folgende Filter zur Verfigung:

ISO

UniProg

ISO + UniProg
System + Fonction M
Configuration

All

Die Anzahl der in der Liste angezeigten Dateien und die Gesamtanzahl der Dateien
des E700 werden permanent unter den Uberschriften ,Displayed” und , Total®
aktualisiert.
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Die Liste kann in steigender oder absteigender Form nach Name, Erweiterung oder
1. Zeile der Datei geordnet werden, d. h. ,Name®, ,Ext“ oder ,Content®.

Der Filter sowie alle Sortieroptionen werden automatisch gespeichert.

Das Feld ,Content” zeigt die erste Zeile der Datei bis maximal 18 Zeichen an.

Die Liste der Dateien wird bei Verbindung mit dem E700 oder bei Ubertragung oder
Ldschen von Dateien automatisch aktualisiert.

7.6.1 Befehl ,,Send File“

Mit diesem Befehl ist es mdglich, Dateien von einem PC auf den E700 zu
ubertragen. Um gultig zu sein, diirfen die Dateinamen nicht langer sein als 8
Zeichen, zu denen die Erweiterung hinzugefugt wird.

Die vom E700 erlaubten Dateierweiterungen sind:

*E7I
*E7U
*E7TM
*.INI
*TXT
* BRI

*BRU

ISO-Dateien

UniProg-Dateien

M-Funktionsdateien und Systeme
Konfigurationsdateien des E700
Standard-Textdateien

Dateien mit den Unterbrechungspunkten der
ISO-Dateien

Dateien mit den Unterbrechungspunkten der
UniProg-Dateien

Nach der Auswahl einer oder mehrerer Dateien in der PC-Umgebung (Festplatte,
Netzwerke) startet die Ubertragung automatisch. Folgendes Dialogfenster wird

angezeigt:
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Protocol Status |

Protocal: Hmodermk Bytes transferred: G144
Block check: Crelb Bytes remaining: 314901
File name: TVBIG. THT Blocks transtferred: f
File size: 38045 Blocks remaining: 3z
Block size: 1024 Block errars: 1]
Total Blocks: ar Total errars: 1]
Estimated time: 0:41 Throughput: 3389 CP5
Elapsed time: ooz Efficiency: 28%
Remaining time: 0:34 Kermit windows: 0
Status: Ok

rroaress: [ NIRE

Falls die Ubertragung nicht stattfindet, kann dies folgende Griinde haben:
e Ungultiger Dateityp (Erweiterung)
e Dateiname zu lange

Es erscheint eine Fehlermeldung, die die Situation erklart und die Leiste ,Status” des
Hauptfensters weist darauf hin.

Es ist mdglich, die Ubertragung mithilfe des Befehls ,Cancel” zu unterbrechen. Der
bereits Ubertragene Teil der Datei wird hierbei jedoch nicht geléscht.

Eine Meldung weist auf Ubertragungsfehler oder die Annullierung dieser hin. Falls
keine Meldung erscheint und die Statusleiste ,Ready” anzeigt, wurde die
Ubertragung korrekt durchgefuhrt.

7.6.2 Befehl ,,Get File“

Es ist ausserdem moglich, eine oder mehrere Dateien aus dem E700 auf den PC zu
Ubertragen. Hierzu sind die gewunschten Dateien in der Liste ,E700 Internal
Memory“ auszuwahlen. Anschliessend muss auf den Befehl ,Get File* geklickt und
schliesslich das Speicherverzeichnis auf dem PC ausgewahlt werden.
Standardmassig sind der Name und die Erweiterung der Datei mit denen des E700
identisch. Ein Klick auf ,Speichern® startet die Ubertragung.

Ein Schutz gegen das Loschen der Dateien existiert in Form eines
Bestatigungsfensters.

E700 Benutzerhandbuch 51/52 EIP SA



Es muss dasselbe Dialogfenster wie fir den Versand der Datei auftauchen,
ansonsten beschreibt eine Meldung das aufgetretene Problem:
e Fehler beim Zugriff auf die Datei (Datei wird zurzeit
verwendet)
e Interner Speicher wird zurzeit verwendet

7.6.3 Befehl ,,Delete

Der Befehl ,Delete“ ermdglicht es, Dateien aus dem internen Speicher des E700 zu
|I6schen. Diese Funktion ist mit Vorsicht zu verwenden, da sie nicht rickgangig
gemacht werden kann.

7.7 Shortcuts

Zwei zusatzliche Befehle ermoglichen es, Operationen schneller durchzufuhren. Dies
erfolgt mithilfe der folgenden Tastenkombinationen:

¢ Anzeige der kompletten Dateiliste CTRL +H

e Auswabhl aller Dateien in der Liste CTRL+A

7.8 Hyperterminal

Alle ausgeflihrten Vorgange oder von der Software E700 File Manager empfangenen
Dateien kdnnen ebenfalls von einem Terminal wie dem ,Hyperterminal® bearbeitet
werden, das mit jeder Version von Windows® mitgeliefert wird. Bevorzugt sollte
jedoch die Software E700 File Manager verwendet werden, die die Vorgange
vereinfacht.
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